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LISTADO DE TIE-IN

N° Documento : BPI17009-M-6000-LS005 Revision :B
Cliente : Minera Escondida Fecha Revision :11/09/2017
Proyecto : Ingenieria de Detalles Cambio de Material Lineas Electrolito Interplanta a HDPE Preparado por : F. Zambrano
Revisado por : H. Martinez
N° Proyecto : BPI17009 Aprobado por : G. Acevedo
REQUIERE
A . CLASE Py EQUIPO TIPO 5
TIE-IN DESCRIPCION
ITEM P&ID LINEA EXISTENTE LINEA NUEVA km ASME DE(';IE;;%;)N AFECTADO CONEX.
TIE-INS EN LINEA DE ELECTROLITO RICO (Ver Nota 1)
i ipeli Cortar linea pipeline existente, soldar brida al extremo cortado de la linea e instalar piezas
1 TI-001 BPI17009-H-6000-PI001 | 3350-0734-SSPCO3-24"-RE-N | 3350-0734A-SSPC03-24"-RE-HC | 16,31 300 st Linea pipeline | g5, : pipetine existel ) * ! piez
existente especiales mediante conexiones bridadas.
2 TI-002 BPI17009-H-6000-PI001 3350-0734-SSPC03-24"-RE-N | 3350-0734A-SSPC03-24"-RE-HC | Pendiente [ 300 SI Linea Fz‘peth"e Bridada |Cortar linea pipeline existente, soldar brida al extremo cortado e instalar brida ciega.
existente
3 TI-003 BPI17009-H-6000-PI001 3350-0734-SSPC03-24"-RE-N | 3350-0734A-SSPC03-24"-RE-HC | Pendiente [ 300 SI Linea ‘z‘peth"e Bridada |Cortar linea pipeline existente, soldar brida al extremo cortado e instalar brida ciega.
existente
4 TI-004 BPI17009-H-6000-PI001 3350-0734-SSPC03-24"-RE-N | 3350-0734A-SSPC03-24"-RE-HC 0,09 300 s Lmea.l pipeline Bridada Co[ta? linea p)p{ehne exlste.nte, sol(':lar brida al extremo cortado de la linea e instalar piezas
existente especiales mediante conexiones bridadas.
TIE-INS EN LINEA DE ELECTROLITO POBRE (Ver Nota 2)
i ipeli Cortar li ipeli istent ldar brida al ext tado de la i instalar pi
5 TI-005 BPI17009-H-6000-PI001 3350-2335-SSPCO3-24"-LE-N | 3350-2335A-SSPCO3-24"-LE-HC | 0,10 300 s Linea pipeline | g, 4, |COrtar linea pipeline existente, soldar brida al extremo cortado de la linea ¢ instalar piezas
existente especiales mediante conexiones bridadas.
i ipeli Cortar li ipeli istent ldar brida al ext tado de la i tar brid:
6 TI-006 BPI17009-H-6000-PI001 3350-2335-SSPCO3-24"-LE-N | 3350-2335A-SSPC03-24"-LE-HC | Pendiente | 300 s Linea pipeline | g, 4, |Cortar linea pipeline existente, soldar brida al extremo cortado de la linea, montar brida
existente anteojo cerrada e instalar las demas piezas especiales con conexiones bridadas.
i ipeli Cortar li ipeli istent ldar brida al ext tado de la i tar brid:
7 TI-007 BPI17009-H-6000-PI001 3350-2335-SSPCO3-20"-LE-N | 3350-2335A-SSPC03-20"-LE-HC | Pendiente | 300 s Linea pipeline | g, 4, |Cortar linea pipeline existente, soldar brida al extremo cortado de la linea, montar brida
existente anteojo cerrada e instalar las demas piezas especiales con conexiones bridadas.
i ipeli 1i ipeli i 1 i 1 la 1i i 1 i
8 TI-008 BPI17009-H-6000-PI001 3350-2335-SSPCO3-20"-LE-N | 3350-2335A-SSPC03-20"-LE-HC 16,32 300 St Lmea. pipeline Bridada Cortarj inea plge ine exlste.nte, SO c.lar brida al extremo cortado de la linea e instalar piezas
existente especiales mediante conexiones bridadas.

ACTIVIDADES PREVIAS A REALIZAR LOS EMPALMES (TIE-INS).

(1) Drenaje de pipeline existente, aguas arriba y aguas abajo del punto de conexion.

ACTIVIDADES POSTERIORES A REALIZAR LOS EMPALMES (TIE-INS).
(1) Ensayos no destructivos en uniones soldadas en terreno.
(2) Llenado de lineas.
(3) Puesta en operacién.

NOTAS
(1) Kilometraje Tie-In referidos a sistema de transporte de electrolito rico.

(2) Kilometraje Tie-In referidos a sistema de transporte de electrolito pobre.

REFERENCIAS
(1) Documento N° BPI17009-M-6000-PR0O01 "Procedimiento de Tie-In".

(2) Documento N° BPI17009-M-6000-LY001 "Plano Tuberias Interplanta Tie-In sector EW".

(3) Documento N° BPI17009-M-6000-LY003 "Plano Tuberias Interplanta Tie-In sector SX".
(4) Documento N° BPI17009-M-6000-TS004 "Especificacién Técnica - Ensayos no Destructivos".

(5) Documento N° BPI17009-M-6000-TS006 "Especificacién Técnica - Soldadura Pipeline".

(6) Documento N° BPI17009-M-6000-PI001 "Plano Tuberias Interplanta P&ID Lineas Electrolitos (Pobre y Rico)".
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