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LISTADO DE MATERIALES (PARA UNA PIEZA ESPECIAL 247)
ITEM | CANTIDAD | DIAM. DESCRIPCION MATERIAL
1 2 24" |FLANGE WN RF SCH STD ASME B16.5 CLASE 300 ASTM A105
2 (1163 mm| 24" |TUBERIA SCH STD ERW ASTM A53-B BE
A 3 1 4" |FLANGE WN RF SCH STD ASME B16.5 CLASE 300 ASTM A105
1500 4 1 24"x4"|WELDOLET SCH STD MSS SP-97 ASTM A105
i LISTADO DE MATERIALES (PARA UNA PIEZA ESPECIAL 287)
ITEM | CANTIDAD | DIAM. DESCRIPCION MATERIAL
] 1 2 28" |FLANGE WN RF SCH STD ASME B16.47 SERIE A CLASE 300| ASTM A105
2 (1106 mm| 28" |TUBERIA SCH STD ERW ASTM A53-B BE
3 1 4" |FLANGE WN RF SCH STD ASME B16.5 CLASE 300 ASTM A105
@ 3 4 1 28"x4" WELDOLET SCH STD MSS SP-97 ASTM A105
TAG DE SPOOLS |
B | 028" 924"
3-EAU-100 | 3-EAU-118
u [ 3-EAU=102 | 3-EAU=119 |
Z | 3-EAU-103 | 3-FAU-120
il EN ESTA REVISION NO SE DISPONE DEL 3-EAU-105 | 3-EAU-122 | S
T [ 3-EAU-106 | 3-EAU-123
Z|8 PLANO N° BPI17009-M-6000-LY007, POR [3-EAU=108 | 3-£AU=124 | £
- - 3-FAU-110 | 3-EAU-126 | ©
3|2 OTA 2 LO TANTO, SI DICHO PLANO NO TISEAU=T11 | 3-FAU=127 | &
R i b e w
CONTIENE EL DETALLE DE T 6
TERMINACION DE FLANGE CON SRS | RAETi0
G REVESTIMIENTO SE DEBE INCLUIR EN g:gﬁ:ggg e
I ESTE PLAN I-EAU-203 | 3-EAU-214 |
\\ 0. | 3-EAU-204 | 3-EAU-Z16 |
SI DETALLE DE ENCUENTRO DE S-EA)- 208 g—giﬁ—glgw B
- - — - [as]
REVESTIMIENTO CON WELDOLET Y Mo g—au-ggl?_ £
a p —EAU- u =)
@/ FLANGE NO ESTA EN EL PLANO LY007, 3-EAU=207 ] 3
L] || [ 3-EAU=224 |
TIP SE DEBE INCORPORAR EN ESTE PLANO IEAU=225 | B
3-EAU-226 | @
& e i  3-EAU—227 |
| 3-FAU-228 |
0 NOTAS: 3 | 3-EAU-229
| 3-EAU=231 |
REVIS ADO 1. COTAS EN MILIMETROS.
2. LA ORENTACION DE LOS FLANGES SERA TAL QUE LOS ORIFICIOS ESTARAN DISTRIBUIDOS EQUIDISTANTE
DEL EJE VERTICAL.
3. PIEZAS ESPECIALES CON REVESTIMIENTO DE HDPE ROTOMOLDEADO. CONSIDERANDO UN ESPESOR 10 mm
— 3 siN comentarios PARA 228" Y #24", Y 6 mm PARA 94",
X3 con coMENTARIOS 4. TERMINACION DE LA CARA DE LA BRIDA DEBE SER ENTREGADA POR EL PROVEEDOR SEGON
REQUERIMIENTO "PLANO DETALLES DE CONEXIONES BRIDADAS".
C O N R EV E ST[ M ﬂ E NT O FECHA: 25-10-17 ppRr. C. SOTO 5. LA FABRICACION DE PIEZAS ESPECIALES SERA SEGUN "ADENDA DE ESPECIFICACION TECNICA FABRICACION
DE SPOOLS EN TALLER”". ESQUEMA DE PINTURA PARA CARERIAS ENTERRADAS.
ﬁ NOMBRE FIRMA FECHA A wl‘&%ﬁ?ﬁgﬁcgg%}[@wﬂ?
£ @I.ﬁ“ﬁﬁ. w| POR u_EsPvoze. ——~—T-G-1% ZaaN  canaio DE MATERIAL LINEAS ELECTROLITO
i = [Revisaoo L CASTRO P R L/ NTERPLANTA A HDPE
. ESPECIFICACION TECNICA FABRICACION SPOOLS | BATON-N-6000-T906 | BP0 U- R0 g 17009 | 3| LIDER DISCIP._| H. MARTINEZ g Rafe/li} Jgg‘gﬁ“‘s et
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Cuadro de texto
EN ESTA REVISIÓN NO SE DISPONE DEL PLANO N° BPI17009-M-6000-LY007, POR LO TANTO, SI DICHO PLANO NO CONTIENE EL DETALLE DE TERMINACIÓN DE FLANGE CON REVESTIMIENTO SE DEBE INCLUIR EN ESTE PLANO.
SI DETALLE DE ENCUENTRO DE  REVESTIMIENTO CON WELDOLET Y FLANGE NO ESTÁ EN EL PLANO LY007, SE DEBE INCORPORAR EN ESTE PLANO.
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