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ITEM | CANTIDAD | DIAM. DESCRIPCIEN MATERIAL
EN ESTA REVISION NO SE DISPONE 1 2 4" |FLANGE WN RF SCH STD ASME B16.5 CLASE 300 ASTM A105
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0 NOTAS; o
1. COTAS EN MILIMETROS.
2. LA ORIENTACION DE LOS FLANGES SERA TAL QUE LOS ORIFICIOS ESTARAN DISTRIBUIDOS EQUIDISTANTE
DEL EJE VERTICAL.
3. PIEZAS ESPECIALES CON REVESTIMENTO DE HDPE ROTOMOLDEADO. CONSIDERANDC UN ESPESOR 6 mm
- PARA 94" -
4. TERMINACION DE LA CARA DE LA BRIDA DEBE SER ENTREGADA POR EL PROVEEDOR SEGON
REQUERIMIENTO "PLANO DETALLES DE CONEXIONES BRIDADAS”.
C O N R EV E ST' M I E N 'I'O 5. LA FABRICACION DE PIEZAS ESPECIALES SERA SEGUN "ADENDA DE ESPECIFICACION TECNICA FABRICACION
DE SPOOLS EN TALLER". ESQUEMA DE PINTURA PARA CARERIAS ENTERRADAS.
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Cuadro de texto
EN ESTA REVISIÓN NO SE DISPONE DEL PLANO N° BPI17009-M-6000-LY007, POR LO TANTO, SI DICHO PLANO NO CONTIENE EL DETALLE DE TERMINACIÓN DE FLANGE CON REVESTIMIENTO SE DEBE INCLUIR EN ESTE PLANO.
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