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LISTADO DE MATERIALES (PARA UNA PIEZA ESPECIAL TIPO 3)
ITEM | CANTIDAD | DiAM. DESCRIPCION MATERIAL
1 1 2" |FLANGE SO RF ASME B16.5 CLASE 300 ASTM A182 F316
2 182 mm | 2" [TUBERIA SCH 405 SMLS ASTM A312 TP316L BE
3 1 | 4"x2" |[REDUCCION CONC. SCH 40S ASTM A403 WP316L | A
4 | 200 mm | 4" |TUBERIA SCH 40S SMLS ASTM A312 TP316L BE
5 1 4" |FLANGE SO RF ASME B16.5 CLASE 300 ASTM A182 F316
LISTADO DE MATERIALES (PARA UNA PIEZA ESPECIAL TIPO 4)
U ITEM | CANTIDAD | Dia. DESCRIPCION MATERIAL
1 2 | 2" |FLANGE SO RF ASME B16.5 CLASE 300 ASTM A182 F316
2 [ 586 mm | 2" |TUBERIA SCH 405 SMLS ASTM A312 TP316L BE
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NOTAS:
[ sIN coMENTARIOS 1. COTAS EN MILIMETROS.
- 2. LA ORIENTACIGN DE LOS FLANGES SERA TAL QUE LOS ORIFICIOS ESTARAN DISTRIBUIDOS EQUIDISTANTE |-
{X3 con comenTarios DEL EJE VERTICAL
FECHA. 25-10-17 pog . C. SOTO 3. LA FABRICACION DE PIEZAS ESPECIALES SERA SEGUN "ADENDA DE ESPECIFICACION TECNICA FABRICACION
' DE SPOOLS EN TALLER". N° BPI17009-M-6000-TS008
7 o 1T LTET AN, o P 0
E @\?’——3&- w | POR M ESPNOZA | AT, —ZmNN  CAVBIO DE NATERAL LINEAS ELECTROLITO -
= 5| rRevisano J. CASTRO 9/0/13 e o 8 B INTERPLANTA A HDPE
i ESPECITIGACION TECNICA FABRICATION SPOOLS | GRTA-i-G010-1508 | BP0 U-G000-T308 | A 13008 5| UOER DSCP._| . WRINZ b _~)7 4 ]a/lx LINQJ%?EE(:RTI;SLI‘;QTTE\ES Lé’”‘ﬁpo .
3| & [25/09/17 | PROBACIGN DEL CLENTE ME. | JC. | HM. | GA. | DETALLES DE CONEXIONES BRIDADAS FPITO09-M-G000-LYO07 | BPITOS--6000-LY07 | CONTRATO N & [Jere PROY. |G ACEVEDD ! SHi
Sl 4| 28/09/17 | COORDINACION INTERNA ME. | JC. | HM. | GA | CONEXIONES PARA VENTEDS Y INSTRUMENTOS | BRIITO03-H-6000-LY005 | 6717009-H-6000-LY00S 2] RevIs6 £5C T ConIG0 CLENTE % R
3 PLANG BRASS N &=
S R REVISIONES DIB. |REV.| 4.0. | J.P. DOCUMENTOS DE REFERENCIA N* CLIENTE N* BRASS | BPI7003-M-6000-5P003 = | APROBG S/E BPI17009-M-6000-5P003 B
FECHA: 29/09/2017 I 4 | 5 | & | =5



Usuario
Documento Revisado

CSP
Polígono

CSP
Línea

CSP
Polígono

CSP
Línea

CSP
Óvalo

CSP
Línea

CSP
Línea

CSP
Texto escrito a máquina
TIP

CSP
Texto escrito a máquina
N° BPI17009-M-6000-TS008

CSP
Texto escrito a máquina
X

CSP
Texto escrito a máquina
25-10-17

CSP
Texto escrito a máquina
C. SOTO




